
          Wir fördern
IHREN ERFOLG 



Aus der AEG hervorgegangen, trägt die AViTEQ  
Vibrationstechnik GmbH erst seit 1998  
ihren Namen. Seit 2006 ist das Unternehmen 
 inhabergeführt. Nicht zuletzt auch deshalb 
steht bei uns die Kaufmannsehre hoch im 
Kurs! Wir bauen auf Vertrauen, Zuverlässig-
keit und Aufrichtigkeit im Miteinander. Das 
gilt nach Außen aber auch nach Innen! Unse-
re Mitarbeiter sind dem Unternehmen lange 
verbunden: durchschnittlich 17 Jahre beträgt 
ihre Zugehörigkeit. Von dieser hohen Identifi-
kation profitieren unsere Kunden: Durch eine 
vertrauensvolle Betreuung und durch große 
Kompetenz und Erfahrung bei der Lösung 
schwingfördertechnischer Aufgaben.

Am Unternehmenssitz in Hattersheim befin-
den sich die Bereiche Engineering, Montage 
und Management sowie die Fachabteilun-
gen. Im Produktionswerk Oberboihingen bei 
Stuttgart gehen die weltweit besten Magnet-
vibratoren vom Band.

AViTEQ agiert global. Zwei Drittel aller Ge-
räte werden ins Ausland verkauft. Und so ist  
AViTEQ auf allen Kontinenten vertreten. Un-
ser Netz umfasst  eigene Tochterunterneh-
men sowie Handelsvertretungen und Lizenz-
nehmer. Ganz gleich, mit wem Sie in diesem 
Netz zu tun haben, alle haben eines im Sinn: 
Ihren Erfolg zu fördern.

Über 70 Jahre Erfahrung, rund 350.000 erfolg-
reiche Projekte in der Vibrationstechnik und 
fast 100 engagierte Mitarbeiter weltweit – 
das sind die Eckpfeiler, auf denen die AViTEQ  
Vibrationstechnik GmbH den Erfolg von Kun-
den fördert. Zu unseren Leistungen zählen: 

•  das Planen und Realisieren vibrations- und-
verfahrenstechnischer Anlagen

•  das Entwickeln, Herstellen und Verkaufen 
von Antriebskomponenten und Steuerun-
gen vibrationstechnischer  Anlagen

•  der Rund-um-Service für alle Systeme von 
AViTEQ und AEG

Qualität liefern –
WORT HALTEN 
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                    „Wir bauen auf   
 Vertrauen, Zuverlässigkeit  
           und Aufrichtigkeit im  
      Miteinander.“

Geschäftsleitung der AViTEQ:
Achim Eicke, Wolfgang und Björn Finger



4/5

QUALITÄT

Die AViTEQ Werke in Hattersheim und 
Oberboihingen sind nach DIN ISO 9001 
zertifiziert. Alle internen Arbeitsprozesse 
unterliegen der ständigen Überwachung durch 
die entsprechend zertifizierten Stellen. Und 
auch bei unseren Lieferanten achten wir auf 
Qualität. Über 80% werden jährlich durch unser 
Qualitätstmanagement auditiert oder sind 
ebenfalls durch  Zertifizierungsgesellschaften 
nach DIN EN ISO 9001 zertifiziert.
Um den steigenden internationalen Sicher-
heitsanforderungen gerecht zu werden, bieten 
wir für unsere Anlagen und Komponenten 
wichtige Sicherheitszertifikate wie ATEX, CSA 
und Gost-R an. Auch die in einigen Branchen 
geforderten Hygieneanforderungen erfüllen  wir 
als Mitglied der European Hygienic Engineering 
& Design Group (EHEDG) in vollem Umfang.  
AViTEQ ist zudem auch Mitglied im VDMA und 
DSIV.

TECHNIKUM/SCHÜTTGUTLABOR

In unserem neu konzipierten Technikum 
prüfen wir auf einer Fläche von 100 m2 unsere 
projektierten Anlagen auf Herz und Nieren. 
Auch für unsere Kunden überprüfen wir 
hier mit dem eigenen Schüttgut spezielle 
Aufgabenstellungen. Das Schüttgutlabor 
dient der anwendungsnahen Untersuchung  
verschiedener Schüttgüter, um z. B. deren Förder- 
und Siebbarkeit in der Praxis zu ermitteln. Die 
dabei unter anderem erfassten Messdaten 
zur Schüttdichte, der Korngrößenverteilung 
oder des Feuchtegehalts können zahlreiche 
Optimierungsperspektiven eröffnen. 

Perfekte Produkte gibt’s nicht von der Stange
SIE  ENTSTEHEN  IM  KOPF

Förderleistung, Schüttdichte, Korngröße, Produktfeuchte oder geforderte Funktionen wie 
Austragen, Fördern, Dosieren, Sieben und Kühlen – jede Anlage stellt spezielle Anforderungen 
an die Auslegung. Lösungen von der Stange sind selten geeignet, Aufgaben optimal zu lösen. 
Doch nur dann lässt sich Ihr Erfolg fördern. Deshalb sind bei AViTEQ über ein Drittel aller 
Mitarbeiter an der Entwicklung individueller Lösungen und an der permanenten Verbesserung 
 unserer Anlagen und Komponenten beschäftigt. Hochspezialisierte Ingenieure aus Entwicklung, 
Konstruktion und Engineering arbeiten dabei eng zusammen. Der intensive Austausch, clevere 
Ideen, großes Know-how und langjährige Erfahrung, das zusammen bildet die Schlüssel, mit 
denen wir Ihren Erfolg fördern!

FINITE ELEMENT METHODE (FEM) 

Zur Verbesserung von Produkten und Kom-
ponenten hat sich die Finite Element Methode 
hervorragend bewährt.
Auch AViTEQ setzt auf dieses moderne 
Simulationsverfahren. Mit dessen Hilfe decken 
wir immer wieder versteckte Schwachstellen 
auf und eliminieren sie. Aber nicht nur die 
Zuverlässigkeit einer Konstruktion lässt 
sich mittels FEM überprüfen. Oft stehen am 
Ende einer Analyse auch Ansätze für eine 
Kostenoptimierung, die wir gerne an unsere 
Kunden weitergeben.

SCHÜTTGUTDATENBANK 

Von Aerosil bis Zellulose, von Bauxit bis 
Quarzmehl und Xanthan – rund 3.600 
verschie dene Schüttgüter und deren wich-
tigste Eigenschaften sind in der  AViTEQ-
Schüttgutdatenbank gespeichert. Dieses 
Archiv bündelt überdies die Ergebnisse von 
experimentellen Versuchen sowie unzählige 
Erfahrungswerte aus der Praxis. Aus rund 
70 Jahren Erfahrung in der Fördertechnik 
schöpfen unsere Ingenieure hier in kom-
pakter Form. Ein Wissensreservoir von 
unschätzbarem Wert. 



BREIT GEFÄCHERTES BRANCHEN KNOW-HOW

Seit rund 70 Jahren sitzen Ingenieure von 
AViTEQ mit am Tisch, wenn es um die 
Planung und Ausführung von Anlagen in 
der Vibrationstechnik geht. Dabei haben wir 
vertiefende Kenntnisse in den folgenden 
Branchen sammeln können:

• Recycling, Umwelt & Glas
• Bau, Steine, Erden, Bergbau & Zement
• Chemie, Kunststoff & Pharma
• Lebensmittel & Futtermittel
• Stahlerzeugung & Gießereitechnik

INDIVIDUELLE ANFORDERUNGEN

Jedes Schüttgut und jede Anwendung 
stellt spezielle Anforderungen an eine 
Anlage. Förderleistung, Schüttdichte, Korn-
größe, Produktfeuchte – die Liste wichtiger 
Einflussgrössen auf die Auslegung und 
Planung einer Förderanlage ist lang. Hinzu 
kommen branchenspezifische Vorschriften 
oder schüttgutabhängige Besonderheiten 
wie etwa die statische Aufladung 
trockener Kunststoffpartikel. Vor allem in 
explosionsgeschützten Bereichen sind clevere 
Lösungen gefragt. Langjährige Erfahrung und 
großes Anwendungs-Know-how sind bei 
solchen Herausforderungen unerlässlich.

Schüttgüter haben Charakter.
UNSERE ANLAGEN AUCH! 
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RECYCLING, UMWELT, GLAS

Bedingungen: scharfkantige Bruchstücke, 
Glasscherben und heiße Materialien.

Kennzeichen AViTEQ-Anlagen: 
• Hoher Verschleißschutz
• Schutz vor Staub und Schmutz
•  Präzise Dosierung 

(z.B. Scherbensortierung mit Laser)

STAHLERZEUGUNG, GIESSEREITECHNIK

Bedingungen: sehr harte, abrasive Schüttgüter, 
hohe Temperaturen sowie hohe Staubbelastung.  

Kennzeichen AViTEQ-Anlagen: 
•  Robuste Ausführung
• Hitzebeständig
• Verschleißarme Auskleidung
•  Sofortiger Stillstand der Schüttgüter 

(Dosierung) 
• Gute Steuerbarkeit

LEBENSMITTEL, FUTTERMITTEL

Bedingungen: hohe Hygieneanforderungen, 
empfindliche Schüttgüter.

Kennzeichen AViTEQ-Anlagen: 
• Leichte Reinigungsmöglichkeit
• Produktkühlung oder -erwärmung
•  Schonende Förderung, wartungsfrei  

bzw. wartungsarm

BAU, STEINE, ERDEN, BERGBAU, ZEMENT

Bedingungen: meist sehr harte, abrasive 
Schüttgüter sowie hohe Staubbelastungen. 

Kennzeichen AViTEQ-Anlagen:  
• Robuste Ausführung
• Verschleißarme Auskleidung 
• Überaus langlebig

CHEMIE, KUNSTSTOFF, PHARMA

Bedingungen: hohe Hygieneanforderungen, 
empfindliche Schüttgüter, strenge Regularien.

Kennzeichen AViTEQ-Anlagen: 
• Leichte Reinigungsmöglichkeit
• Einfache Integration der Steuerung
•  Ausführung für explosions geschützte 

Bereiche (ATEX, CSA, IP)



Wir liefern
FUNKTIONEN

FÖRDERROHR

• Staubdicht und hygienisch
•  Länge bis 9.000 mm, Durchmesser  

bis 500 mm
• Förderleistung bis ca. 100 m³/h

BUNKERABZUGSEINHEIT

•  Kombination aus Verschluss-, Austrags-, 
Transport- und Dosierorgan

• Länge bis 6.000 mm, Breite bis 2.500 mm
• Förderleistung bis ca. 10.000 t/h

LENKERGEFÜHRTE FÖRDERRINNE 

•  Geringe Bauhöhe und für heiße Schüttgüter 
geeignet

• Länge bis 22.000 mm, Breite bis 900 mm
• Förderleistung bis ca. 180 m³/h

AUSTRAGEN 
BESCHICKEN 
FÖRDERN

WENDELFÖRDERER

•  Materialschonend, energie- und  
platzsparend

•  Förderhöhe bis 8.000 mm bei einem 
Wendeldurchmesser bis 1.500 mm

• Förderleistung bis ca. 30 m³/h
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VERTIKAL 
FÖRDERN

ORDNEN
DOSIEREN
SPEICHERN

KLEINFÖRDERGERÄTE

•  Fördern und Dosieren von feinkörnigen, 
nicht zu sperrigen Schüttgütern

•  Zuführen und Speichern von Massenteilen 
•  Branchen- und produktspezifische 

Lösungen
•  Förderleistung bis 45m³/h, bei Einzelan-

trieben bis zur max. Länge 2.000 mm oder 
max. Breite 600 mm 

•  Hohe Förderleistung bei kompakten 
Abmessungen

TEILEFÖRDERGERÄTE

•  Ordnen, Zuführen und Speichern von 
Massenteilen

•  Maßgeschneiderte Lösungen bis zu einem 
Topfdurchmesser von 600 mm

•  Hohe Förderleistung bei kompakten  
Abmessungen

REVERSIERFÖRDERROHR/-RINNE

•  Schüttgutumlenkung ohne mechanische  
Klappsysteme

• Länge bis 7.000 mm, Breite bis 1.200 mm
• Förderleistung bis ca. 200 m³/h

FÖRDERRINNE 

•  Robuste und flexible Ausführung zur 
Förderung und Dosierung

• Länge bis 9.000 mm, Breite bis 3.500 mm
• Förderleistung bis ca. 1.000 m³/h
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VIBRIERTISCH

• Zum Verdichten
•  Längen bis 4.000 mm
• Breiten bis 2.000 mm
• Nutzlasten bis 3.000 kg

BUNKERRÜTTLER

•  Zum Lösen
•  Große Rüttelkraft bei kleinen Abmessungen 
•  Bunkerdurchmesser: bis  4.000 mm
• Wanddicken: bis 25 mm
• Schwingfrequenzen: 1.500 - 6.000 min-1

FLIESSBETT UND WÄRMETAUSCHGERÄT

•  Kühlungs-, Erwärmungs- oder 
Trocknungsorgan 

•  Unterschiedlichste Ausführungen 
bei optimaler Anpassung an 
bestehende Prozesse, sehr schonende 
Produktbehandlung

KÜHLEN
ERWÄRMEN
TROCKNEN

STREUDACH/ STREUPLATTE

•  Hohe Streugenauigkeit durch Magnet - 
vibratoren, lebensmittelzulässige, 
hygienische Ausführung möglich

• Steubreite bis 4.000 mm
•  Streuleistung von 1 bis 1000 Liter Streugut 

pro Stunde je Streumeter

STREUEN

VERDICHTEN
LÖSEN

VIBRIERSIEBE 

Vibrationssiebe bieten wir in vielen Aus-
führungen. Die konkrete Wahl ist abhängig 
vom Schüttgut, der gewünschten Aufgaben-
stellung (entwässern, klassieren, sieben) 
und des vorhandenen Bauraums. Daraus 
leiten sich die Art des Vibrationssiebs, die 
Vibrationsform (elliptisch, linear) sowie 
der genutzte Antrieb ab (Magnetvibrator, 
Unwuchtmotor, Unwuchterreger). 

• Länge bis 10.000 mm
• Breite bis 4.000 mm
• Förderleistung bis ca. 750 m3/h

KREISSCHWINGER

•  Ideal für Schutzsiebungsaufgaben geeignet
•  Länge bis 9.000 mm, Breite bis 4.000 mm
•  Förderleistung bis ca. 500 m³/h

ENTWÄSSERUNGSSIEBE

•  Entwässerung bis 12% Restfeuchtigkeit  
(bei Sand)

•  Länge bis 5.000 mm, Breite bis 2.800 mm
•  Förderleistung bis ca. 200 m³/h

SIEBEN
KLASSIEREN
ENTWÄSSERN

Wir liefern
FUNKTIONEN



STEUERUNGEN & ZUBEHÖR

AViTEQ bietet ein umfangreiches Programm 
an Steuerungen, Bremsgeräten und Dreh-
zahlregelungen, das nicht nur für die eigenen 
Komponenten sondern  auch für Fremdhersteller 
geeignet ist. Die Standardgeräte sind vielseitig 
einsetzbar und lassen sich mit einer Reihe 
optionaler Ausstattungsdetails auf spezielle 
Anwendungen gezielt optimieren. Wir bieten:

•  Vibtronic®-S-Steuerungen für die Regelung 
von Magnetvibratoren

•  Vibtronic®-U Bremsgeräte zum kontrollier-
ten Abbremsen von Unwuchtmotoren

•  Vibtronic®-U Frequenzumrichter zur stufen-
losen Regelung von Unwuchtmotoren und 
Unwuchterregern
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Der Herzmuskel
IHRER ANLAGEN

Die Komponenten von AViTEQ sind weltweit für ihre Robustheit und Langlebigkeit bekannt. Das ist 
kein Zufall, denn in unseren Komponenten verbauen wir ausschließlich hochwertige Materialien: Die 
Federpakete der Magnetvibratoren besitzen beispielsweise eine spezielle Ober flächenvergütung. 
Alle Wicklungen und Kerne der Magnetvibratoren sind rüttelsicher und staubgeschützt in Epoxidharz 
gegossen. Die Kugel- und Rollen lager der Unwuchtmotoren sind großzügig dimensioniert und 
werden je nach Baugröße mit einer Dauerschmierung samt Nach schmiermöglichkeit gefertigt. 
 
Die hohe Ausführungsqualität macht sich aber nicht nur in der Langlebigkeit bezahlt. Sehr niedrige 
Wartungskosten, hohe Betriebssicherheit und infolge durchdachter konstruktiver Lösungen ein 
geringer Mon tage aufwand bei fälligen Wartungen sorgen dafür, dass sich die Investitionen in 
AViTEQ-Komponenten auch langfristig auszahlen. 

KLEINFÖRDERANTRIEBE

Kleinfördergeräte dienen der Austragung, 
Förderung, Dosierung, Zuführung und 
Zuteilung feinkörniger Schüttgüter 
und nicht zu sperrigen Massenteilen 
aus Vorratsbehältern. AViTEQ liefert 
produktspezifische Lösungen dieser Geräte 
und Antriebe seit über 60 Jahren in beinahe 
alle Industriezweige.

•  Förderleistung bis 45m3/h  
(bei Einzelantrieben bis zur max. Länge von 
2.000 mm oder max. Breite von 600 mm)

•  Hohe Förderleistung, kompakte 
 Abmessungen

TEILEFÖRDERANTRIEBE

Massenteile in vorgegebener Lage Stück 
für Stück einem Magazin, einer Maschine 
oder Montageeinrichtung zuführen, dafür 
sind AViTEQ Teileförderer seit über 60 
Jahren in Europa bestens bekannt. Vielen 
ist der „Frankfurter Topf“ noch ein Begriff. 
Der TF 280, unser erster Teileförderer, der 
1954 auf den Markt kam. Bis heute sind 
unzählige produktspezifisch zugeschnittene 
Weiterentwicklungen dieses Ur-Antriebs in 
vielen Industriezweigen im Einsatz.

•  Geräte zum Ordnen, Zuführen und 
Speichern von  Massenteilen

•  Maßgeschneiderte Lösungen bis zu einem 
Topfdurchmesser von 600 mm

•  Hohe Förderleistung, kompakte 
 Abmessungen

UNWUCHTMOTOREN

Speziell für das kontinuierliche Austragen, 
das Fördern über längere Strecke sowie das 
Sieben und Entwässern konzipiert. Hohe 
Leistung, wirtschaftlicher Betrieb sowie 
ausgesprochen hohe Zuverlässigkeit und 
Langlebigkeit sind die wichtigsten Merkmale 
der Unwuchtmotoren von AViTEQ.

• Arbeitsmomente bis zu 2.800 hg/cm
• Fliehkräfte von 40 bis zu 119.000 N 
•  Nutzgewicht bis zu 5.000 kg Geräte- 

eigengewicht
•  Einsatz bei Umgebungstemperaturen von 

-20 bis +55 °C 
• Tropenfeste Ausführung
•  Optionale Ausstattung mit Explosionsschutz 

(z.B. ATEX, CSA, UL)

UNWUCHTERREGER

Bevorzugt bei Schwingfödergeräten und 
Sieben mit einem Nutzgewicht > 4.000 kg 
eingesetzt. Bei sehr schweren Schwingförder-
geräten und Sieben lassen sich mehrere Un-
wuchterreger parallel einsetzen. Sie zeichnen 
sich durch eine hohe Laufruhe, einen weiten 
Einstellbereich und Langlebigkeit aus.  

• Erregerkraft bis zu 424.000 N 
• Arbeitsmoment bis zu 15.000 kgcm 
• Nutzgewicht 900 bis ca. 20.000 kg
•  Einsatz bei Umgebungstemperaturen von 

-40 bis +70 °C
• Explosionsschutz auf Anfrage

MAGNETVIBRATOREN

AViTEQ Magnetvibratoren sind stufenlos 
regelbar, fördern mit 100 % Leistung  
sofort nach dem Anschalten und stoppen 
den Materialfluss beim Abschalten in 
Sekundenbruchteilen. Sie zeichnen sich durch 
extrem hohe Schalthäufigkeit und lange 
Lebensdauer aus. Unser Programm umfasst 
Magnetvibratoren für:

•  Förderströme von einigen kg/h bis mehrere 
tausend t/h 

•  Einsatz bei Umgebungstemperaturen von 
-25 bis +40 °C (Sonderversionen für tiefere 
und höhere Temperaturen möglich)

•  Optionale Ausstattung mit tropenfester 
Isolierung, Explosionsschutz (z.B. ATEX) 



AViTEQ-Geräte sind bekannt für ihre aus-
gesprochene Robustheit und Langlebigkeit. 
Doch im robusten Einsatz ist man vor einer 
Gerätestörung niemals gefeit. Kommt es soweit, 
ist professionelle Unterstützung gefordert. 
Und die am besten sofort, denn Störungen 
bedeuten oft Anlagen- oder Prozessstillstand 
und kosten daher Geld und Zeit. 

Lange Warteschleifen oder inkompetente 
Ansprechpartner in ausgelagerten Hotline-
Diensten ist das Letzte, was man in solchen 
Fällen braucht. Diese Art des „Services“ ist 
heute jedoch immer häufiger die Regel. 
Wir bei AViTEQ gehen hier einen ganz 

Nur beim Service 
SIND WIR UNMODERN

anderen Weg. Man könnte ihn als „The Good 
Old Fashion Way“ beschreiben. Darunter 
verstehen wir:

•  Ersatzteilsupport  
(24h - Lieferservice für lagernde Teile) 

•  Reparaturdienst  
(Inhouse und vorort beim Kunden)

•  Qualifizierte und erfahrene Service-Mitar-
beiter/-Innen im Innen- und Außendienst

• Telefonische Rufbereitschaft per Direktwahl
•  Kompetente Hilfestellung bei Störungen 

und Problemen 
•  Mobiler Service für die professionelle  

Unterstützung vor Ort

und als vorbeugende Maßnahmen:
• Check-ups 
• Inspektionen 

Verhandeln. Verkaufen. Vergessen. 
Nicht bei AViTEQ.

Neben einem umfassenden Reparatur- 
und Ersatzteilservice für unsere Antriebe 
und Anlagen, ist die Unterstützung bei der 
Montage und Inbetriebnahme ein weiterer 
Baustein unserer Kundenbetreuung. 
Darüber hinaus bietet AViTEQ auch die 
Schulung und Einweisung des Bedienungs- 
und Wartungspersonals als Dienstleistung an. 

Anwender erlangen somit das Rüstzeug, die 
Komponenten und Anlagen in optimaler 
Weise zu betreiben und schaffen damit 
gleichzeitig die besten Voraussetzungen für 
eine lange Lebensdauer. 
Schließlich ist es am besten, wenn Sie unseren 
Reparatur- und Ersatzteilsupport gar nicht erst 
benötigen.

Wir supporten unsere Marken 
AViTEQ und AEG.
Hotline - Technik:
Telefon: +49 (0)6145/503-110
Fax: +49 (0)6145/503-452
eMail: service@aviteq.de

                      „Wir sind für
        Sie da, wenn es tatsächlich
              einmal klemmt!“

Das Service-Team von AViTEQ 
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AViTEQ Vibrationstechnik GmbH
Im Gotthelf 16
D–65795 Hattersheim 

Tel.:    +49 (0) 6145 503-0
Fax:    +49 (0) 6145 503-200
eMail: info@aviteq.de
www.aviteq.de

Made by AViTEQ
WELTWEIT  GEFRAGT 

Weltweit sind wir aktuell in über 30 Ländern für Sie vor Ort. Sprechen Sie uns an, werden Sie Kunde und erfahren Sie, was Qualität und Service 
Made by AViTEQ bedeuten. Unsere Kontaktadressen halten wir im Internet für Sie immer aktuell:

www.aviteq.de 
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