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Frequenzsteuerung bis 6A (optional bis 10A)

AYITEQ

@www.aviteq.com

1. Die Steuerung SFAEO6/08 anschlieBen und Beschleunigungssensor anbringen.
Steckverbinder fur Beschleunigungssensor, Netz und Magnet anstecken.

2. Gewunschte Beschleunigung einstellen, z.B. tber Schnellwahltaste +

3. Gerdt starten ,RUN"

SFAQ6/08-..-3

spulen

Deckt durch individuell belegbare Ein- und
Ausgange eine Vielzahl gewtinschter Funktionen
ab

Konstante Beschleunigung bei Netzspannungs-
schwankungen

PARAMETER WERT
Netzspannung 100/240VAC +-10%
Schwingfrequenz 5-300Hz
Grenzstrom 6/10 AAC mit Zusatzkuhlkorper
Sehr energieeffizient im Marktvergleich N o 1200/ 2000VA
Weltweit einsetzbar: Multispannungseingang usgangsieistung /
und Netzfrequenzunabhéngig : T —
Bei vorhandener mechanischer Grundabstimmung Eingdnge 5 (frei konfigurierbar: analog oder digital)
des Federsystems entfallt die manuelle
Feinabstimmung Ausgdnge 4 (digital) x 24V + potentialfreier Schliefer
dadurch schneller Wechsel anderer Topfe und
Trége ohne mechanische Anpassung Spannungsversorgung 24 V. 100 mA
Federbrucherkennung fur ext. Verbraucher
Bedienung mittels Display und Tasten oder tber Umgebungs- 0 bis +40°C
PC (RS485-Schnittstelle) UEREETELLT
Kontinuierliche Nachregelung der optimalen Lagerungstemperatur  -10 bis +80°C
Ausgangsfrequenz und -spannung
Einstellbarer Uberlastschutz fur die Magnet- Luftfeuchte max. 80%, nicht kondensierend

Feldbus-Schnittstellen

auf Anfrage: Profinet, Ethernet IP

Schnittstelle

optional RS485

Schutzart

P54

Zusatzoptionen:
Master-Slave-Betrieb, 10A-Version mit Kuhlkorper,
Sensor aus V2A



TECHNISCHE INFORMATION
Frequenzsteuerung (SFA) vs. Thyristorsteuerung (SDE)

Wann ist eine Frequenzsteuerung die beste Wahl?
Eine Frequenzsteuerung bietet maximale Flexibilitat und Effizienz fur Anwendungen, bei
denen sich die Betriebsbedingungen hdufig andern. Sie eignet sich besonders, wenn:

@ externe Troge gebaut und sich die komplexe mechanische Abstimmung erspart
werden mochte.

00

Troge regelmdanig gewechselt werden, sodass eine mechanische Abstimmung entfallt.
Energieeinsparung eine Rolle spielt — der Betrieb kann effizienter gestaltet werden.
Eine Integration ins Profinet erforderlich ist, um eine moderne Steuerungslésung mit
Monitoring wahrend des Betriebes zu nutzen.

o

o

Betrieb bei unterschiedlichen Netzfrequenzen (50 Hz / 60 Hz) gewunscht ist, ohne den
Antrieb zu wechseln — das reduziert Lagerhaltungskosten und sorgt fur Netzunabhan-
gigkeit.

Erweiterte Schutzfunktionen wie Federbruchtberwachung und Anschlagschutz gefor-
dert sind.

o

Geringere Storeinflusse in angrenzenden Systemen erforderlich sind.
Nachteile der Frequenzsteuerung:

€ Der Start-Stop-Prozess beim Férdern von Schuttgutern ist langsamer als bei der
Thyristorsteuerung.

€ Hohere Investitionskosten.

Wann ist eine Thyristorsteuerung die bessere Wahl?

Die Thyristorsteuerung ist eine wirtschaftliche Lésung fur stabile Anwendun-
gen mit festen Nutzgerdten (Stahlkonstruktion, die mit Vibrationen erregt
werden soll). Sie ist ideal, wenn:

(]
o

Das Nutzgerat (Trog. Sieb. Rohr etc.) fest definiert und unverénderbar
ist — einmalige mechanische Abstimmung genugt.

ausreichend Know-how zur Abstimmung vorhanden ist, insbesondere
bei Eigenbauten. Alternativ kann das System auch kundenspezifisch
abgestimmt geliefert werden.

@ Eine kostengunstige Lésung im Vordergrund steht.

Nachteile der Thyristorsteuerung:
[x]

(%]

werden.
Anderungen am Nutzgerat erfordern eine erneute mechanische
Abstimmung.

Der Antrieb muss mechanisch auf das jeweilige Nutzgerat abgestimmt

Fur unterschiedliche Netz- und Schwingungsfrequenzen sind jeweils
eigene Antriebe erforderlich.

Unser Vertriebsteam berat Sie gerne! Schreiben Sie uns eine E-Mail an: sales@aviteq.com




